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La filtration des particules fines en suspension dans l’air impose de nouvelles exigences tant en terme de 
performance de filtration (efficacité, durée de vie) que du point de vue de la consommation énergétique 
(perte de charge) ou encore par la recherche d’alternative aux fibres de verre (environnement/santé). Ces 
exigences amènent les fabricants de média fibreux à proposer de nouvelles solutions à base de matériaux 
synthétiques, notamment via les technologies nontissés voie fondue (spunbond/meltblown consolidé 
thermique/hydroliage) ou voie sèche (cardé/aiguilleté, cardé/hydrolié). 

On voit ainsi apparaître de nouvelles solutions qui mettent en œuvre, par exemple : la technologie 
meltblown avec nanofibres (HEPA) [1], spunbond avec filaments bicomposants segmentés ou îles-en-mer 
(filtres fins), ou cardé/hydrolié avec fibres bicomposantes segmentées, îles-en-mer [2] ou encore à forme 
de section spécifique (non abordé ici). Les fibres spéciales citées permettent, au fur et à mesure de leur 
évolution, d’atteindre des surfaces spécifiques proches des fibres supermicroniques (<5µm), 
submicroniques (<1µm) ou nanométriques (<300 nm). Ces fibres nécessitent soit un éclatement ou une 
fracturation lors de l’opération de consolidation (hydroliage ou aiguilletage) [3], soit un traitement 
complémentaire pour dissoudre l’élément « mer » ou « matrice » de la fibre. 

La mise en œuvre de ces fibres reste toutefois délicate, en particulier lorsqu’elles sont intégrées dans des 
structures complexes. En effet, l’éclatement des segments doit se faire pendant la consolidation et non 
pendant la formation du voile. Cet éclatement doit également être homogène sur la surface comme sur 
l’épaisseur du matériau. Dans cet article, nous présentons, à travers la mise au point d’un média nontissé 
cardé/hydrolié à base de fibres segmentées, les conditions pour la mise en œuvre de ces fibres et décrirons 
quelques méthodes utilisées pour analyser la qualité de cette mise en œuvre, notamment par méthodes 
perméamétrique, optique ou par microtomographie rayon X. 
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